viacucelové objekty & halové systémy AVG
AVG multipurpose buildings & halls
AV G S Y STEM

\

m—————
= _—
o
N -
—
=
t |
k]

o

T g ﬂ 3 r #-‘1;_' ..'i._
i ,"""f ,

o | >

4, 4 -y FR

Povrchova uprava
ocelovych konstrukcii
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.. POVRCHOVA UPRAVA
OCELOVYCH KONSTRUKCI

Kvalitnd povrchovd Uprava ocelovych konstrukcii je
jednym z predpokladov dosiahnutia dlhodobej
zivotnosti ocelovych konstrukcii.

Volba vhodného typu a prevedenie povrchovej Upravy
ma vplyv nielen na zivotnost ocelovych konstrukcii, ale aj
naich antikorozivnu ochranuaich esteticky vzhlad.

Technicka 3pecifikdcia povrchovej uUpravy ocelovych
konstrukcii zavisi od pouzitia vyrobku, vplyvu prostredia a
poziadaviek zakaznika.
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O TECHNOLOGIA NANASANIA
NATEROVYCH HMOT A ICH DRUHY

Nasa spoloc¢nost vyuziva metddu vysokotlakového nanasania tkzv.
mokrych naterovych hmoét za pomoci vysokotlakového zariadenia.
Tento systém aplikacie je obzvlast vhodny pri rozmerovo
objemnych ¢astiach ocelovych konstrukcii.

Druhy a typy naterovych hmét a hriibky naterov

Volba typu naterovej hmoty a jeho pozadovana hrubka je zavisla
od prostredia, v ktorom bude ocelova konstrukcia umiestnena.

I. Standardné konstrukcie objektov - uzatvorené v neagresivnom
prostredi

Pre tento typ ocelovych konstrukcii su pouzivané alkydové
systémy ktoré su vhodné pre ocelové povrchy, stroje a zariadenia
vystavené poveternostnym vplyvom. Kor6zna odolnost tychto
systémov podla normy ISO 12944 je zavisla od findlnej hrubky
suchého filmu néstreku.
Pre koréoznu triedu (1 a (2-M (medium) sa pouziva systém
40 pum zakladného alkydového nastreku + 40 um vrchného
alkydového nastreku =80 um DFT (dry film thickness)

B Tato hrubka naterov je vhodnd pre vnutorné ocelové
konstrukcie, stroje a zariadenia
Pre koréznu triedu (2-M (medium) a C3-L (low) sa pouZiva systém
80 um zakladného nastreku + 40 um vrchného nastreku = 120
pum DFT (dry film thickness)

mTato hrubka naterov je vhodna pre konstrukcie v chladnych
vnutornych priestoroch a v ¢istom vonkajsom prostredi.

Il. konstrukcie objektov umiestnené v exteriéri s priamym vplyvom
poveternostnych faktorov

Pre tento typ ocelovych konstrukcii su este stale vhodné
alkydové systémy, ktoré pri aplikacii vo vacsich hrabkach
odoldvaju poveternostnym plyvom. Korézna odolnost tychto
systémov podla normy ISO 12944 dosahuje hodnoty C2a C3.
Pre koréznu triedu C2-H (high) a (3-M (medium) sa pouziva systém
80 um zakladného alkydového nastreku + 80 um vrchného
alkydového nastreku =80 um DFT (dry film thickness)

B Tato hrubka naterov je vhodna pre ocelové konstrukcie,
stroje a zariadenia vo vonkajsom mestskom, primorskom a
priemyselnom prostredi.
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lll. konstrukcie umiestnenévagresivnom prostredi

Volbou vhodného néaterového systému je mozné uspokoijit aj tie
najnaroc¢nejsie podmienky zakaznika na koréznu odolnost
ocelovej konstrukcie. V zavislosti od typu korézneho prostredia
posobiaceho na ocelovi konstrukciu sa rozdeluju naterové
systémy:

H epoxidové naterové systémy

m chlérkaucukové naterové systémy

B polyuretanové naterové systémy

H Specidlne naterové systémy
Pre ocelové povrchy vystavené silnym vplyvom pocasia s
poziadavkou na estetickost a zivotnost su idealne
polyuretdnové povrchy. Polyuretanova farba vytvara dobre
umyvatelny povrch s dobrym leskom a farebnou stalostou.
Pri tomto systéme tvori zakladny ndter farba na bdze
epoxidovych zivic na ktory sa nandsa vrchny néter s
polyuretanovou bazou.
Pri volbe Specidlneho epoxidového néteru s vysokym obsahom
zinku je mozné naterom do urcitej miery nahradit ochranu
povrchu Ziarovym zinkovanim.
Pre koroznu triedu (3 a (4 sa pouziva systém - 2x100 um zakladného
epoxidového nastreku + 40 um vrchného polyuretdnového
nastreku =240 um DFT (dry film thickness)

Uvedené typy naterov je mozné aplikovat v celej skale farebnych
odtiefiovpodlastupnice RAL.

POVRCHOVA UPRAVA
ZIAROVYM ZINKOVANIM

Povrchovd uprava ocelovych konStrukcii
Ziarovym zinkovanim je najdokonalejsi spésob
povrchovej Upravy, ktory sa vyuziva len pri
konstrukciach umiestnenych v agresivhom
prostredi a pri konStrukcidch vystavenych
poveternostnym vplyvom.

Prevddza sa ponorom do roztaveného zinku,
¢oho vysledkom je striebriste Sedy a proti korézii
mimoriadne odolny povrch.
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POVRCHOVA UPRAVA
PROTIPOZIARNYMI
NATEROVYMI HMOTAMI

Uc¢elom protipoziarneho nateru je chrénit ¢asti konstrukcii
tak, aby si vplyvom posobenia ohna zachovali svoje pévodné
statické parametre na urcity pozadovany cas.

Protipoziarne vypenovacie natery suU natery na baze
vodourieditelnych disperzii, retardérov horenia,
ziaruvzdornych plnidiel a naduvadiel.

Aplikaciou protipoziarneho nateru mézeme zvysit statické
parametre ocelovych konstrukcii posobeni vplyvu ohra az na
60 minut.

Protipoziarne natery su aplikované vyhradne na interiérové
Casti konstrukcii. Pouzitie a odolnost nateru stanovuje
projekénd organizacia.

Aplikacia protipoziarnych naterov sa obvykle prevadza na
mieste realizdcie na uz zmontované casti ocelovych
konstrukcii.
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