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PRIEMYSELNE A CIVILNE OBJEKTY AVG

PRECHODOVE MANZETY AVG
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VYBER VEL'KOSTI A PRISPOSOBENIE...
Vyberte vhodny rozmer manzety

s otvorom 20% mensim ako

je priemer prestupu. V pripade potreby
odstrihnite ¢ast manzety tak aby priemer
otvoru bol 0 20 % mensi ako priemer
prestupu.

T
NAVLECENIE...
Nasunte manzetu na prestup. V pripade
potreby je mozné natriet’ prestup
lubrikantom. (nepouzivat lubrikanty
T

na baze petrolejov)

VYFORMOVANIE...

Hlinikovi obrubu manzety je potrebne
vyformovat tak aby kopirovala profilaciu
podkladu a pripadné nerovnosti.

Pre dékladné vytvarovanie na ostrych
hranach podkladu, je mozne pouzit
gumové kladivo.

UTESNENIE...
Aplikujte silikon v mieste styku obruby
manzety a podkladu.

UPEVNENIE...

Na pripevnenie manzety k podkladu
pouzite samovrtné skrutky. Skrutky je
potrebné umiestnit po obvode hlinikovej
priruby. Vzdialenost skrutiek min. 40 mm.
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PRECHODOVE MANZETY AVG COMBI

Stanovena velkost rury Zlozenie pRisLUSENSTVO [ Kon$trukény detail
BLACK EPDM | P S 2] A-Vrchny otvoreny priemer 1/2”
12 - 102 mm BLACKEPDM | P | S B-Rezy pripravené pre velkosti riry 1/2” do 4”

BLACK EPDM S C-Z&kladné rozmery 8 -3/16”
BLACKEPDM | P | S A-Vrchny otvoreny priemer 4"

102 - 235 mm |BLACKEPDM | P | S B-Rezy pripravené pre velkosti riry 4" do 9-1/4”
BLACK EPDM S C-Z&kladné rozmery 14-1/4”
BLACKEPDM | P | S A-Vrchny otvoreny priemer 9-1/4”

235 -412 mm |BLACKEPDM | P | S B-Rezy pripravené pre velkosti riry | 9-1/4" X 16-1/4”
BLACK EPDM S C-Z&kladné rozmery 21-1/12”
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PRECHODOVE MANZETY AVG STANDARD

#1

#2

#3

#4

#5

#6

#7

#8

#9

Max.

Stanovena velkost rary ZloZenie Konstrukcny detail
1] A-Vrchny otvoreny priemer 116"
3 mm a 20 mm BLACK EPDM é =ls  [BRezypripravené pre velkostiriry | 1/8 — 3/
=S =1 C-Zékladné rozmery 2-1/4"
|2 A-Vrchny otvoreny priemer uzavreté
6 mm a 50 mm BLACK EPDM é =le | BRezy pripravené pre velkostiriry | 114 = 2"
E—— C-Zakladné rozmery 4-1/2"
|A] A-Vrchny otvoreny priemer 718"
32 mm a 76 mm BLACK EPDM é E B B-Rezy pripravené pre velkosti riry 1-1/47 = 37
= C-Zékladné rozmery 6’
12 A-Vrchny otvoreny priemer uzavreté
60 mm a 102 mm BLACK EPDM é § 8 B-Rezy pripravené pre vefkosti riry 14" - 47
= C-Zakladné rozmery 8"
[A] A-Vrchny otvoreny priemer 2-1/2"
76 mm a 152 mm BLACK EPDM é E B B-Rezy pripravené pre velkosti riry 3" -6
—_—— C-Zakladné rozmery 10
1A] A-Vrchny otvoreny priemer 3-1/2”
102 mm a 178 mm BLACK EPDM é E 8 B-Rezy pripravené pre velkostirary | 4" =7’
= C-Z&kladné rozmery 11
14| A-Vrchny otvoreny priemer 4
127 mm a 228 mm | BLACK EPDM é =|s  |B-Rezypripravené prevefkostiriry | 5 - ¢’
a———l C-Zakladné rozmery 12
|A] A-Vrchny otvoreny priemer 5
152 mm a 280 mm BLACK EPDM é E B B-Rezy pripravené pre velkosti riry 6" - 11
F==— C-Zékladné rozmery 147
|A] A-Vrchny otvoreny priemer 6
178 mm a 330 mm [ BLACK EPDM =5 =|e |BRezypripravené pre velkostirary | 7'~ 13"
— C-Zakladné rozmery 17"
4] A-Vrchny otvoreny priemer 8-1/2"
254 mm a 467 mm BLACK EPDM é g B B-Rezy pripravené pre velkosti rary 10" - 18"
= C-Zakladné rozmery 25”
4] A-Vrchny otvoreny priemer 11
330 mm a 660 mm BLACK EPDM é E 8 | B-Rezy pripravené pre velkosti riiry 13" -26
= e

C-Z4kladné rozmery

AVG GROUP, a.s.
Vlkanovska cesta 2
976 31 Vlkanova (BB)
Slovak republic

Tel.: +421(0)48 418 83 12
Tel.: +421(0)48 418 83 32
Fax: +421 (0)48 418 83 42
GSM: +421(0)915 833 516
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